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Keramicka pasta s odolnostou voci vysokym teplotam
KOMPOZITNE MAZIVO S VYSOKYM OBSAHOM

TUHYCH MAZiv

Technolégia Technickej keramiky (Si3N4)
Nanonitrid bority (Hex.NB)
Sulfid wolframigity (WS:2)
Biele mazivo na dynamické mazanie pri vysokych teplotach

Protizvaracia pasta na montaz a demontaz, bez efektu elektrolytického clanku

Bez pridaného kovu

POPIS

Ulahcuje montéz, umoznuje demontaz komponentov a zostav, ktoré boli vystavené vysokym teplotam alebo agresivnemu
prostrediu. Pouzitelny a efektivny v tenkych vrstvach.

Vyborna schopnost dynamicky vytvarat povrchovy plast.

Umoznuje trvalu Upravu statickych povrchov.

Produkt zaru¢ene bez kovovej soli, bez polokovov, bez dusitanov.

Mazivo a ochrana pred kordziou pri vysokych teplotach.

Efektivny, staticky, aj v pritomnosti vibracnych javov.

Nepouzivat do valivych lozZisk alebo na pomaly sa pohybujuce medzivaléeky bez ¢astého mazania.

OBLASTI POUZITIA

Vyroba plastov, vstrekovanie, vytvaranie kompozitov, vedenia, formy.
Vstrekovacie sady pri vysokych teplotach 400°C.

Montéz nehrdzavejlucej ocele na nehrdzavejucu ocel.

Upinacie sklu¢ovadla.

Montaz, montaz zariadeni pre domacnost, rury, plyn.

Brzdovy systém ABS (zarucene bez kovu).

Skrutkové spoje, aj s poSkodenim geometrie zavitov.



Parné armatury. Kablové priechodky. Mechanické upchavky.
Impregnacia tesniacich pramikov. Tesniace kruzky.

Klzné loziska do tepelnych ohybaciek. Prehrievajuce sa ventily.
Turbiny. Spalovacie motory. Kompresory. Plynové generatory. Lejarske trysky. Vytlac¢anie hlinika (pred zacatim procesu

povliekania). Vyberanie zamaku.

Uzavery foriem na vulkanizaciu. Panty peci.

SPOSOB POUZITIA

Naniest v tenkych vrstvach na cisty povrch. V pripade potreby predtym odmastit nastroje na oSetrenie s pouzitim aerosélu

Neutraléne® V200. Nastriekat zo vzdialenosti 15 az 25 cm v zavislosti od ich velkosti.

TYPICKE FYZIKALNO-CHEMICKE VLASTNOSTI

FYZIKALNE CHARAKTERISTIKY MAZIVA
VLASTNOST

Vzhlad

Farba

Hustota pozorovatelna pri 25°C (Pyknometer)

Trieda NLGI

Mydlo/Zahustovadlo
Povaha tuhych maziv

Priepustnost pri 25°C

Bez zatazenia

So zatazenim, 60 uderov

So zatazenim, 1000 uderov
So zatazenim, 10 000 uderov
So zatazenim, 100 000 uderov

Bod skvapalnenia
Bod odkvapnutia ak je nad 360°C

Cudzie latky
> 25

> 75u

> 125u

NORMA alebo METODA
Vizualne
Vizualne

NF T 30 020

NLGI
National Lubricating Grease Institute

NF I1ISO 2137 / ASTM 2176

NF I1ISO 2176 / ASTM D 566
ASTM D 2265

FMTS 791 3005

FYZIKALNO-CHEMICKE CHARAKTERISTIKY ZAKLADNEHO OLEJA

VLASTNOST
Povaha zakladného oleja

Kineticka viskozita pri 40°C
Kineticka viskozita pri 100°C

Cislo kyslosti

CHARAKTERISTIKY UCINNOSTI
VLASTNOST

Oddelenie oleja 7 dni pri 40°C (prepustanie)

Oddelenie oleja 24 hodin pri 41kPa
(prepustanie pod tlakom)

Sulfatovy popol

Korézia medenej ¢epele

oxydacie podla Hoffmana

Strata odparovanim 22 hodin pri 121°C

Strata odparovanim podla Noacka

NORMA alebo METODA

NF EN ISO 3104

NF ISO 6618

NORMA alebo METODA
NF T 60 191
ASTM D 1742

NF T 60 144
ASTM D 4048
ASTM D 942
ASTM D 972

NF T 60 101
CEC L-40 A-93
ASTM D5800
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Rast objemu na elastoméroch
70 hodin pri 100°C

Statické teplotné rozsahy
V oxida¢nom prostredi
V neutralnom prostredi

Rotacny faktor

4-gulovy test
Priemer stopy
Index zatazenia zvaru

Test TIMKEN

Antikorézny test EMCOR
Dynamicky
Staticky

Odolnost proti zmyvaniu vodou pri 80°C

DALSIE CHARAKTERISTIKY
VLASTNOST

Utahovaci moment pri 20°C
Uvoltiovaci moment pri 450°C
Uvoltiovaci moment pri 750°C

* nemerané alebo nemeratelné

PREZENTACIA

ASTM D 4289.83

N.dm

ASTM D 2266 / 1SO 20 623

ASTM D 2509

NF T 60 135

ISO DP 6294/ ASTM D 1743

ASTM 1264

NORMA alebo METODA
MIL A 907 E 80
MIL A 907 E 80
MIL A 907 E 80

Aerosol 650 ml

Biote
IEQLUBE" CERAMY

PATE COMPOST!
CERAMIQUE

e de horg Hey, BN - Bisulture 02 017"

“25°C .. 00 °C ambianges o
+1200 °C ambiances neures

CERAMIC COMPOSITE PASTE
KERAMIK-VERBUNDSTOFFPASTE
PASTA COMPUESTA CERANICA

PASTA IN COMPOSITO CERANICY
UERANCZNa pASTA KOMPOZT™
PASTA GOMPOSITA CERAMICH
Vs propessiome P
lec Industries' S

1210 SAINT R D
3002 4 70 Fas 32

509001 150 1401 - OHSAS 180
ez notre usine de produc”
T Tube)

Tec Industries ser¥

iBiotec® Tec Industries®Service

Z.1 La Massane - 13210 Saint-Rémy de Provence — France
Tél. +33(0)4 90 92 74 70 — Fax. +33 (0)4 90 92 32 32

www.ibiotec.fr

<0.8

-25 +900
-25 +1200

80.000

0.55
5500

40

<1

HODNOTA
80
80
90/95

% rozmerovej
zmeny

°C
°C

mm.min-’

mm
daN

Ibs
Hodnotenie

Hodnotenie

% objemu

JEDNOTKA

Newton meter
Newton meter

Newton meter


http://www.ibiotec.fr/

USAGE RESERVE AUX UTILISATEURS PROFESSIONNELS

Consulter la fiche de données de sécurité.

Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur I'état actuel de nos connaissances relatives au produit concerné. Ils sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent étre

en aucun cas considérées comme spécifications de vente. L'attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est utilisé a d’autres usages que ceux pour
lequel il est congu. Parallelement, le client s’engagera a accepter nos conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulierement la garantie et clause limitative et exonératoire de
Responsabilité. Ce document correspond a des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de Tec Industries Service et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait étre communiqué

a des tiers en vertu de la loi du 11 juillet 1979.



